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	查  新

项  目 

名  称
	中文：生物质点火燃烧预热致密成型技术

	
	英文：

	查  新
单  位

相  关

信  息
	名    称
	教育部科技查新工作站（G06）

	
	通讯地址
	江苏省镇江市学府路301号 
	邮政编码
	212013

	
	负责人
	周金元
	电话
	8780719
	传  真
	8780109

	
	联系人
	柳翔
	电话
	8780109

	
	电子信箱
	Lib503@ujs.edu.cn

	一、查新目的（成果、专利、立题或立项）： 立 项

	二、查新项目的科学技术要点

生物质在压缩之前被加热，加热方式是通过自身不完全燃烧实现的，待大部分燃料被加热200℃～300℃左右时直接送入压缩部件，压缩成型，冷却包装即可。该工艺的成型过程可以在地头及时就地成型，采用的柱塞冲击式成型设备是可以连续成型的。

	三、查新点与查新要求

查新点：

1. 生物质点火燃烧预热致密成型工艺；

2. 地头及时就地成型的成型过程；

3. 柱塞冲击式成型设备的改良。
查新要求：本课题要求查询在国内是否有相关文献报道


	四、文献检索范围及检索策略

选用国内有关数据库：

1

中国科技期刊全文数据库（PSTP）

1989--

2

中国学术期刊全文数据库（CJFD）

1994--

3

专利数据库（ZL）

1985--

4

中国科技成果数据库(CSTAD)
2007年版

5

中国学术会议论文(CACP)

2007年版

6

中国学位论文数据库(CDDB)

2007年版

7

中国企业与产品数据库(CECDB)

2007年版

检索策略：
1. （生物质or秸秆or稻草or木屑）and成型and预热and点火

2. （生物质or秸秆or稻草or木屑）and(就地or地头or及时) and成型

3. （生物质or秸秆or稻草or木屑）and成型and（柱塞冲击or活塞冲击）and连续

4. （生物质or秸秆or稻草or木屑）and 预热and成型

5. （生物质or秸秆or稻草or木屑）and成型and（柱塞冲击or活塞冲击）

6. （生物质or秸秆or稻草or木屑）and 成型 



	五、检索结果   
参照用户提供的技术要点和主题词，通过对7个相关数据库的检索，结果如下：
利用检索式1、2、3、4，未检得相关文献；

利用检索式5，在中国学术期刊全文数据库中检得相关文献2篇（见附录1、2）；

利用检索式6，在中国学术期刊全文数据库中检得相关文献4篇（见附录3、4、6、7）；在中国科技成果数据库中检得相关文献4篇（见附录5、8、9、10）。
检索出的相关文献分析如下：

文献（1） 综述了目前国内在生物质成型技术领域中常用的成型工艺及设备：1、成型工艺有：湿压成型，热压成型，成型炭化；2、成型设备有：活塞冲击式，螺旋挤压式，环模挤压式，平模挤压式；

文献（2）中提到成型设备中有活塞冲击式成型，但是活塞冲击式只能间歇成型；

本课题研究的是柱塞冲击式成型设备的改良；

文献（3）、文献（4）、文献（5）研究的是生物质热成型的技术，加热方式是靠电加热，成型无法就地成型，且其成型设备无法连续进料；

文献（6）是生物质颗粒燃料冷成型技术；

文献（7）研究的是生物质炭化成型技术；

文献（8）研究的是采用螺旋挤出方式的热压成型设备；

文献（9）、文献（10）研究的是生物质成型炭化技术，其成型设备是采用螺旋挤压成型的；

而本课题成型工艺为：对生物质块状燃料预热成型，加热方式是通过点燃生物质本身来加热的，可以实现就地成型；成型设备为：改良的柱塞冲击式成型设备；

本课题的成型工艺和成型设备与以上10篇文献均不同。



	六、查新结论
该委托查新课题是生物质点火燃烧预热致密成型技术，通过对7个相关数据库的检索，关于查新点一，生物质点火燃烧预热致密成型工艺，国内未见相关文献报道；关于查新点二，成型过程可以在地头及时就地成型，国内未见相关文献报道；关于查新点三，采用柱塞冲击式的成型设备，国内已有相关文献报道，但只能间歇成型；而如本课题改良的柱塞冲击式成型设备，国内未见相关文献报道。

查新员（签字）：                  查新员职称：

审核员（签字）：                  审核员职称：

                                          （科技查新专用章）

                                            年    月    日     


	七、查新员、审核员声明
（1） 报告中陈述的事实是真实和准确的。

（2） 我们按照科技查新规范进行查新、文献分析和审核，并作出上述查新结论。
（3） 我们获取的报酬与本报告中的分析、意见和结论无关，也与本报告的使用无关。
查新员（签字）：                 审核员（签字）：

                    年    月    日                  年    月    日    

	八、附件清单
     见附件页7～11

	九、备注


1. 【题　名】生物质燃料成型技术研究现状

【作　者】李美华 俞国胜

【机　构】北京林业大学，北京100083

【刊　名】木材加工机械.2005,16(2)：36-40

【关键词】成型技术 研究现状 生物质燃料 发展历史 成型原理 工艺类型 成型方法 发展前景

【分类号】TQ320.66 TK16

【文　摘】主要论述了生物质燃料成型技术的发展历史、现状、成型原理、影响因素、工艺类型、成型机型、成型方法等，并提出了成型技术存在的主要问题以及发展前景。 

     
2.【题　名】秸秆成型燃料加工技术发展趋势

【作　者】肖宏儒 陈永生 宋卫东

【机　构】农业部南京农业机械化研究所

【刊　名】农业装备技术.2006,32(2)：11-13

【关键词】秸秆 成型燃料 技术 发展趋势

【分类号】S226.9 TQ545

【文　摘】在分析国内外秸秆成型燃料加工技术及装备现状的基础上,通过比较螺旋挤压成型技术、活塞冲压技术、辊模挤压成型（环模挤压成型技术、平模挤压成型技术）的技术特征,提出了我国秸秆成型燃料加工技术将向实用、高效、低成本方向发展,加工装备将向可移动、自动化方向发展.
3. 【题　名】HPB—Ⅰ型生物质成型机的应用研究

【作　者】张百良 李保谦

【机　构】河南农业大学

【刊　名】太阳能学报.1999,20(3)：234-238

【关键词】秸秆 成型机 液压 成型原理

【分类号】S216

【文　摘】介绍了HPB－Ⅰ型生物质成型机的结构，成型原理与应用，设计的往复活塞双向挤压成型机构具有创新性，生产试验和分析结果表明：该成型机可显著提高易损件的使用寿命，降低单位单品能耗，工作平稳，成型可靠，成本低，投入回收期短，经济效益和环保效益明显，推广前景广阔。

4. 【题　名】HPB—I型生物质成型机的试验研究

【作　者】张百良 李保谦

【机　构】河南农业大学

【刊　名】农业工程学报.1999,15(3)： 133-136

【关键词】生物质 成型机 液压活塞式 秸秆成型

【分类号】S226.9

【文　摘】对HPB－Ｉ型生物质成型机的成型参数，结构参数及生物质含水率作了成型试验研究，分析了成型压强与套筒的磨损及其影响因素，提出了通过合理调整成型温度和成型周期，选择合适的成型锥角和锥长能有效地降低成型机的单位产品能耗，延长易损件的使用寿命，为成型机的研制和应用提供了新的方法和依据。

5．生物质(秸杆)成型机与秸秆成型棒(块)燃炉生产技术

【　记录编号　】 007092
【　记录类型　】 文摘
【　限制使用　】 国内
【项目年度编号】 0100900001
【　成果名称　】 生物质(秸杆)成型机与秸秆成型棒(块)燃炉生产技术
【　省　　市　】 河北
【　 分类号　 】 X71；TK229
【　 关键词　 】 燃烧炉；燃料；成型机；废物综合利用；锅炉
【　成果简介　】 
　　该成果是由液压驱动式秸杆生物质成型机和适合于秸秆成型燃烧的燃炉两部分。成型机可将松散的秸杆类生物质挤压在一定密度的棒或块，燃料是用来燃料成型后的秸秆成型棒块。秸杆成型机：生产率：80kg/h；成型密度：0.8~1.2（可调）；单位产品能耗：71kwh/t；单机价格：30000元／台；成型燃料燃炉：提供改制图纸（或现场改制），燃烧速度快，燃烧后灰尘及排放指标达到国家环保标准，燃烧温度1060℃，烟尘排放＜138mg/m3、SO2＜75mg/m m3。该项目知用于城镇、农村进行秸杆成型生产。秸杆成型棒（块）适合于各种生物质燃炉（锅炉、茶水炉、壁炉、发电炉、供热炉）。主要原料及其来源和价格：玉米秸秆及各种生物质原料：价格：30元／t。
【　成果类别　】 应用技术
【　成果密级　】 非密
【　完成单位　】 河南农业大学机电工程学院
【联系单位名称】 河南农业大学机电工程学院
【　联系电话　】 (0371)3961090
【　信息来源　】 河南农业大学
【公布资料名称】 河南农业大学可供转让开发成果表

6. 【题　名】生物质颗粒燃料冷成型技术试验研究

【作　者】何晓峰[1] 雷廷宙[1,2] 李在峰[1] 朱金陵[1]
【机　构】[1]河南省科学院能源研究所、河南省生物质能源重点实验室,郑州450008 [2]大连理工大学动力工程系,大连116026

【刊　名】太阳能学报.2006,27(9)：937-941

【关键词】生物质颗粒燃料 粒度 含水率 成型率 吨料电耗

【分类号】TK16

【文　摘】对环模生物质颗粒燃料成型机影响成型的各主要因素进行了分析及试验研究，给出不同生物质原料、粒度、含水率、环模孔长径比等因素与颗粒成型率及吨料电耗的关系，找出生物质颗粒燃料的最佳成型条件。

7. 【题　名】林产加工废弃物的综合利用技术：应用“生物质固化型成型机组”生产木炭

【作　者】张大雷 黄明权

【机　构】辽宁省能源研究所

【刊　名】林产工业.1998,25(6)：22-24

【关键词】木材副产品 生物质 固化成型 木屑 木炭 成型

【分类号】TS69 TQ351.277

【文　摘】

8． JX-7.5秸秆燃料成型机

【　记录编号　】 331262
【　记录类型　】 文摘
【　限制使用　】 国内
【项目年度编号】 0501110253
【　成果名称　】 JX-7.5秸秆燃料成型机
【　省　　市　】 陕西
【　 分类号　 】 S216.2
【　 关键词　 】 生物质燃料；秸秆燃料成型机；JX-7.5型
【　成果简介　】 
　　JX－7.5型秸秆燃料成型机采用螺旋挤出方式，对粉碎4mm以下的秸秆进行无胶粘剂热压成型，造价低，能耗小，适合中国农村使用。该项目在研究农林废弃物成型机理，燃烧机理的基础上，研制成了秸秆燃料成型机，并将技术成果转让。该机主要技术指标：螺旋热压成型方式；产量＞120kg/h；能耗：16kg/kWh；机重：320kg；动力；7.5kW；皮带减速，成型温度自动调节，适用于成型各种秸秆（稻草、麦秸、玉米秸等）；成型块密度：1.2~1.4kg/分米3；适合为农村以村为单位经营，可满足150~200户农户生活用能；易损件螺杆耐磨200小时以上，采用WC喷涂工艺可多次修复。起止时间：1988年7月－1992年2月。获奖时间：1994年。获奖种类及等级：陕西省轻工局科技进步一等奖。
【　成果类别　】 应用技术
【　成果密级　】 非密
【　获奖情况　】 1994年陕西省轻工局科技进步一等奖
【 应用行业码 】 369
【应用行业名称】 环保、社会公共安全及其他专用设备制造
【　完成单位　】 西北农业大学
【　完 成 人　】 王；民；郭康权；唐振鸿；杜岗巨栋；李晓林；张保林；吴尊民
【联系单位名称】 西北农业大学
【　联系地址　】 陕西省咸阳市扬凌区西农路22号
【　邮政编码　】 712100
【　联系电话　】 (0910)7092517;7092559
【　传　　真　】 (0910)7092222
【　联 系 人　】 王；民；郭康权
【　信息来源　】 中国农业大学(西校区)科研处
【　发布单位　】 中国农业大学(西校区)科研处
【公布资料名称】 农业科技成果汇编
【资料公布日期】 20040000
【成果公布日期】 2005

9. 生物质致密成型机组

【　记录编号　】 289820
【　记录类型　】 文摘
【　限制使用　】 国内
【项目年度编号】 0300520077
【　成果名称　】 生物质致密成型机组
【　省　　市　】 辽宁
【　 分类号　 】 TQ351.277；TQ517.2
【　 关键词　 】 生物燃料；固体燃料；机制炭；制炭技术；生物质致密成型机组
【　成果简介　】 
　　生物质致密成型机组包括粉碎机，干燥设备，成型机和碳化釜等。其中致密成型机是全套设备的关键。它将松散的秸秆、木屑及稻壳等废弃物经高温挤压成棒状燃料，其能量密致度接近中质煤的热值。利用碳化设备可以将棒状燃料加工成机制炭。该技术采用先进工艺和材料，整体技术达到国内先进水平。其中挤压螺杆免修期超过1000h，达到国际同类产品的领先水平。主要技术指标：农作物秸杆、稻壳和木材加工废弃物的利用。 生物质致密成型技术是可再生能源持续发展的有效途径之一，受到各级政府和广大农民重视与关注。目前，该产品在全国不同地区多家推广应用，经济和社会效益十分显著。据调查，仅东北农村和内蒙古林区需求量2万台（套）以上，国内市场需求至少50－100万台（套）。经测算，组建年产量300吨机制炭生产线，投资约13万元，年利税约15万元。由于生产场地要求不高，当年可收回全部投资。
【　成果类别　】 应用技术
【　成果水平　】 国际领先
【　成果密级　】 非密
【 应用行业码 】 362
【应用行业名称】 石化及其他工业专用设备制造业
【　转让方式　】 技术服务
【　完成单位　】 辽宁省能源研究所
【联系单位名称】 辽宁省能源研究所
【　联系地址　】 辽宁省营口市市府路88号
【　邮政编码　】 115000
【　联系电话　】 (0417)2833828;2833572
【　联 系 人　】 邢义满
【　信息来源　】 国家经贸委经济信息中心
【　发布单位　】 国家经贸委经济信息中心
【公布资料名称】 国家经贸委经济信息中心成果汇编
【资料公布日期】 20030900
【成果公布日期】 2003

10. 生物质固化成型机组的研究

【　记录编号　】 258489
【　记录类型　】 文摘
【　限制使用　】 国内
【项目年度编号】 0200380050
【　成果名称　】 生物质固化成型机组的研究
【　省　　市　】 辽宁
【　 分类号　 】 TQ351.2776；X710.5
【　 关键词　 】 木炭制造；机制木炭；农业废弃物利用；秸秆利用；干馏；生物质气化炉；生物质固化成型机组
【　成果简介　】 
　　生物质固化成型机组是利用秸秆、木屑等农林废弃物生产棒状燃料并可进一步碳化制成机制木炭的生物质能转化设备，该机组包括干燥设备、生物质固化成型机和干馏式碳化釜三个部分，三部分设备既可联合组成全套生产线又可独立使用，干燥设备具有干燥能力强、水份蒸发量大的特点，成型机能耗低、螺杆使用寿命长(＞1000h)，碳化釜碳化周期短，碳化得率高，且木炭质量好。研究的技术关键为：设计热风炉，充分利用生物燃烧所产生的热量；设计合理的旋风分离器，使细碎的堆比重很小的物质充分分离；设计了一种带活动螺旋头的挤出螺杆，螺旋头采用特殊耐磨材料，实际运行了1000h螺旋头仍可使用；经反复对几种物料试验，控制物料含水率和成型温度，提高生产速率，并获得密度较大的成型燃料，推荐出料筒温度为250℃-280℃。生物质固化成套设备成本为8.1万元，销售价为12万元，成套设备可获利税3.9万元。中国仅东北和内蒙大兴安岭林区每年需200套以上，经济效益和社会效益明显。对生物质成型燃料的加工，其生产成本为200元／t，在市场上具有一定的竞争力，尤其在某些特殊领域如陶瓷生产、炼钢等对成型燃料有比较大的需求。
【　成果类别　】 应用技术
【　成果密级　】 非密
【 应用行业码 】 362
【应用行业名称】 石化及其他工业专用设备制造业
【　完成单位　】 辽宁省能源研究所
【联系单位名称】 辽宁省能源研究所
【　联系地址　】 辽宁省营口市市府路88号
【　邮政编码　】 115000
【　联系电话　】 (0417)2833828;2833572
【　联 系 人　】 马隆龙
【　信息来源　】 中国科技成果杂志社
【公布资料名称】 最新科技成果汇编
【成果公布日期】 2002
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